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Abstract of DE1 991 6002 

The cooling lubricant feeder comprises a 
feeder nozzle (8) positioned in an upstream 
part next to the grinding contact point (7) The 
nozzle orifice (12), for a relatively short circle- 
arc length of the grinder disc's periphery, is set 
with an applicator gap possessing a relatively 
short inlet and outlet length and inclining 
towards nil, in relation to the grinder disc (4). 
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Die folgondon Angaben smd den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Anordnung zur Versorgung einer Schleifeingriffsstelle mit Kuhlschmierstoff 
® Die Erfindung betrifft die Versorgung einer Schleifein- 
griffsstelle zwischen einer Schleifscheibe und einem ro- 

tierenden Werkstuck mit einem Kuhlschmierstoff. 

Es istdasZiel, den Kuhlschmierstoffverbrauch zu reduzie- 

ren und dessen Wirksamkeit zu verbessern. 

Erreicht wird dies mittels einer Zufuhrduse (8), deren Du- 

senmundung (12) unter Bildung eines engen Auftragspal- 

tes Is) gegen die Umfangsflache der Schleifscheibe (4) an- 

gestellt ist und die den Kuhlschmierstoff nahezu drucklos 

zufuhrt. 

Auf diese Weise ergibt sich bei geringen Spaltverlusten 
eine optimaie Benetzung der Schleifscheibenumfangsfla- 
che. 
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die Umfangsflache der Schleifscheibe 4, 104, 204 angestellt, 
daB der Kuhlschmierstoff unter Druchdringung bzw. Ver- 
drangung des mit der Schleifscheibe umiaufenden Luftman- 
tels im wesentlichen oder annahernd quer und nahezu 
drucklos auf einer relativ kleinen Flache (Bogenstrecke h) 5 
an die Schleifscheibe angelegt wird. Der geringe Zufiihr- 
druck und die geringe Spalthohe sowie Ein- und Austritts- 
lange a des Auftragsspaltes s vermindem die Abstromverlu- 
ste des KUhlschmierstoffs, so daB eine wirtschaftliche Kiihl- 
schmierstoffversorgung gewahrleistet ist. 10 

Patentanspriiche 

1. Anordnung zur Versorgung einer Schleifeingriffs- 
stelle zwischen einer Schleifscheibe und einern Werk- 15 
stiick, insbesondere einem durch Rundschleifen bear- 
beiteten rotierenden Werkstiick, mit Kuhlschmierstoff, 
gekennzeichnet durch eine in einem der Schieifein- 
griffsstelle (7; 107; 207) benachbarten, stromaufwarti- 
gen Bereich angeordnete Zufiihrduse (8; 108; 208), de- 20 
ren Diisenmundung (12; 112; 212) uber eine relativ 
kurze Bogenstrecke (h) des Schleifscheibenumfangs 
mit einem gegen Null tendierenden sowie mit einer re- 
lativ kurz bemessenen Eintritts- und Austrittslange (a) 
versehenen Auftragsspalt (s) gegen die Schleifscheibe 25 
(4; 104; 204) angestellt ist. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Diisenmundung (12; 112; 212) mit einem 
Auftragsspalt (s) in einer GroBenordnung von etwa 
0-1 mm gegen die Umfangsflache der Schleifscheibe 30 
(4; 104; 204) angestellt ist. 

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Eintritts- und Austrittslange (a) 
der Dusenwandungen in einer GroBenordnung von 
etwa 1-3 mm bemessen ist. 35 

4. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Zufiihrduse (8; 108; 
208) mit einem einen nahezu drucklosen Kuhlschmier- 
stoffauftrag im Bereich der Diisenmundung (12; 112; 
212) aufrechterhaltenden Zufuhrdruck beaufschlagt ist. 40 

5. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kuhlschmierstoff mit einem Zufuhrdruck 
in einer GroBenordnung von etwa 0,1-1 bar zufiihrbar 
ist. 

6. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 45 
net, daB, die Diisenmundung (112) die Rander der 
Schleifscheibe (104) umgreifend angeordnet ist. 

7. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Zufuhrdiise (8) mit ei- 
ner spaltkorrigierenden Stelleinrichtung (11) versehen 50 
ist. 
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Beschreibuhg 

Die Erfindung betrifFt eine Anordnung zur Versorgung ei- 
ner Schieifeingriffsstelle zwischen einer Schleifscheibe und 
einem Werkstuck, insbesondere einem durch Rundschleifen 5 
bearbeiteten rotierenden Werkstuck, mit Kuhlschmierstoff. 

Die Wirksamkeit derartiger KUhischrnierstoffe wild au- 
fier durch deren chemische und physikalische Eigenschaften 
durch die Art der Zufiihrung zur Schieifeingriffsstelle be- 
stimmt, welche eine ausreichende Versorgung der Kontakt- 10 
zone Werkstuck-Schleifscheibe sicherstellen muB. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Kuhl- 
schmierstoffzufuhr durch Minimierung von Verbrauch und 
Energie (Druckbedarf) unter Gewahrleistung einer bestmog- 
lichen Kuhlung und Schmierung der Schieifeingriffsstelle 15 
zu optimieren. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch eine 
in einem der Schieifeingriffsstelle benachbarten, stromauf- 
warrigen Bereich angeordnete ZufUhrdUse, deren DUsen- 
mUndung uber eine relativ kurze Bogenstrecke (h) des 20 
Scbleifscheibenumfangs mit einem gegen Null tendierenden 
sowie mit einer relativ kurz bemessenen Eintritts- und Aus- 
trittslange (a) versehenen Auftragsspalt (s) gegen die 
Schleifscheibe angestellt ist. Optimale Zufuhrverhaltnisse 
bei in der Praxis vorkommenden wechselnden Einsatzbedin- 25 
gungen hinsichtlich der FlieBeigenschaften des KUhl- 
schmierstoffs sowie der Beschaffenheit und Betriebsweise 
der Schleifscheibe lassen sich gemaB einer vorteilhaften 
Weiterbildung dadurch herstellen, daB die Dusenmundung 
mit einem Auftragsspalt (s) in einer GroBenordnung von 30 
etwa 0-1 mm gegen die Umfangsflache der Schleifscheibe 
angestellt ist. Urn bei den genannten variierenden Einsatz- 
bedingungen die Abstromverluste des Kuhlschmierstoffs zu 
minimieren ist gemaB einer Weiterbildung vorgesehen, daB 
die Eintritts- und Austrittslange (a) der Diisenwandungen in 35 
einer GroBenordnung von etwa 1-3 mm bemessen ist. Ira 
Sinne einer Minimierung von Abstromverlusten tragt zudem 
eine weitere vorgeschlagene Mafinahme bei, gemaB der die 
Zufuhrduse mit einem einen nahezu drucklosen Kuhl- 
schmierstoffauftrag im Bereich der Dusenmundung auf- 40 
rechterhaltenden Zuftihrdruck beaufschlagt ist, wobei nach 
einem weiteren Vorschlag eine Anpassung an die genannten 
variierenden Einsatzbedingungen dadurch moglich ist, daB 
der Kuhlschmierstoff rait einem Zufuhrdruck in einer Gro- 
Benordnung von etwa 0,1 bis 1 bar zufuhrbar ist. Im Sinne 45 
der Erfindung kann die Zufuhrduse mit ihrer Diisenmiin- ■ 
dung mehr oder weniger radial bis gegen die Umfangsflache 
der Schleifscheibe angestellt sein. Fur den Fall, daB die 
Schleifscheibe bis zu ihren Randern rait dem Kuhlschmier- 
stoff beaufschlagt werden soil, ist gemaB einer Weiterbil- 50 
dung vorgesehen, daB die DUsenmiindung die Rander der 
Schleifscheibe umgreifend angeordnet ist. Um die Zufuhr- 
dilse schnell und prazise an die jeweiligen Einsatzparameter 
anpassen zu konnen, ist gemaB einer Weiterbildung vorgese- 
hen, daB die Zufuhrduse mit einer spaltkorrigierenden Stell- 55 
einrichtung versehen ist. 

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht darin, daB 
sich die Schleifscheibenporen im Anlegebereich der Dusen- 
mundung mit dem Kuhlschmierstoff fallen, wobei ein dun- 
ner Flussigkeitsfilm unter dem unteren, stromabwartigen 60 
Austrittsspalt hindurch von der Schleifscheibe mitgezogen 
wird und an der Schleifscheibenperipherie zwecks KUhlung 
und Schmierung der Schieifeingriffsstelle haften bleibt ohne 
daB uber den oberen stromaufwartigen Eintrittsspalt Luft 
mitgerissen wird und in die Fiussigkeit eintreten kann. 65 
Durch die Einstellmoglichkeit der Zufuhrduse kann die ei- 
nerseits von der Kriimmung (Abnutzuog), Drehzahl und 
Oberflachenbeschaffenheit der Schleifscheibe und anderer- 
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seits von den physikalischen Eigenschaften (Zahigkeit, 
Oberflachenspannung) des Kuhlschmierstoffs abhangige 
kritische Spalthbhe des Auftragsspaltes feinfuhlig den je- 
weiligen Verhaltnissen angepaBt werden, womit auch die 
Abstromverluste minimiert werden. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand von in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert 
Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise dargestellte Schleifeinrichtung im 
Bereich der Schieifeingriffsstelle mit einem rotierenden 
Werkstuck, 

Fig. 2 eine vergroBerte Schnittdarstellung einer radial zur 
Schleifscheibe ausgerichteten Dusenmundung der Zufuhr- 
duse, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Dusenmundung ent- 
lang der Linie A-A gemaB Fig. 2, 

Fig. 4 eine abgewandelte Ausfuhrungsform der um die 
Rander der Schleifscheibe herumgezogenen DUsenmiin- 
dung, 

Fig. 5 einen Querschnitt durch die DUsenmundung gemaB 
Fig.4, 

Fig. 6 eine weitere Variante der Zufuhrduse mit uber der 
Umfangsflache der Schleifscheibe endenden Dusenmun- 
dung, 

Fig. 7 eine Ansicht auf die Dusenmundung entlang der 
Linie B-B gemaB Fig. 6 und 

Fig. 8 einen Querschnitt durch die Dusenmundung ent- 
lang der Linie C-C gemaB Fig. 7. 

GemaB Fig. 1 bilden an einer Rundschleifmaschine 1 eine 
an einem Schleifschlitten 2 gelagerte und in Richtung des 
Doppelpfeils 3 hin- und herfahrbare Schleifscheibe 4 in Zu- 
sammenwirkung mit einem rotierenden Werkstuck 6 eine 
Schieifeingriffsstelle 7. Die Schieifeingriffsstelle 7 wird 
beim Schleifen permanent mit einem Kuhlschmierstoff ver- 
sorgt, welcher - bezogen auf die Drehrichtung (Pfeil 5) der 
Schleifscheibe 4 - Uber eine stromauf angeordnete Zufuhr- 
duse 8 zugefuhrt wird, die an einer Abdeckhaube 9 des 
Schleifschlittens 2 angeordnet und relativ zur Schleifscheibe 
4 mittels einer Stelleinrichtung 11 einstellbar ist. Die Zu- 
fuhrduse 8 weist eine Dusenmundung 12 auf, die unter Bil- 
dung eines relativ engen Auftragsspaltes s Uber eine relativ 
kurze Bogenstrecke h gegen die Umfangsflache der Schleif- 
scheibe 4 angestellt ist, wobei die Eintritts- und Austritts- 
lange a des Auftragsspaltes s ebenfalls relativ kurz bemes- 
sen ist. Die Dusenmundung 12 ist seitlich eng an den 
Schleifscheibenflanken heruntergezogen, wobei die DUsen- 
miindung 12 gemaB Fig. 3 sich unter Ausschlufi der Rand- 
zonen uber die mittlere Breite der Schleifscheibenumfangs- 
flache erstreckt. 

In der abgewandelten Ausfuhrungsform gemaB den Fig. 4 
und 5 ist die DusenmUndung 112 seitlich derart die Schleif- 
scheibenrander ubergreifend angeordnet, daB sie sich Uber 
die voile Breite der Schleifscheibenumfangsflache erstreckt 
und eine Benetzung mit Kuhlschmierstoff uber ihre voile 
Breite bis zu den Randern erlaubt. 

Bei der Variante gemaB den Fig. 6 bis 8 ist die DUsen- 
mUndung 212 lediglich bis gegen die Umfangsflache der 
Schleifscheibe 204 angestellt, so daB sich eine entsprechend 
reduzierte Breitenbenetzung ergibt. Mit 213 ist der sich an 
der Umfangsflache der Schleifscheibe 204 aufbauende, und 
in Form seiner relativ geringen Dicke anhaftende und zur 
Schieifeingriffsstelle 207 Uberfuhrte FiUssigkeitsfilm aus 
Kuhlschmierstoff bezeichnet, 

Abhangig von der jeweiligen Konsistenz des Kuhl- 
schmierstoffs, des Durchmessers und der Drehzahl der 
Schleifscheibe ist die Dusenmundung 12, 112, 212 derart 
durch eine entsprechende Verschiebung der Zufuhrduse 8, 
108, 208 unter Bildung eines engen Auftragsspaltes s gegen 
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